                                  HNHX SG J-2020-054 
宁夏和宁化学有限公司空分空压机冷却分离器密封报价函

一、标的物名称、数量                                              
	序号
	物资名称
	规格、型号及技术要求
	单位
	数量
	备注

	1
	RIK125一级冷却分离器
	规格尺寸：6173×1190×900 ，具体技术要求见技术附件\包含此次安装用全部密封件和各接管用密封垫\空分空压机用冷却分离器
	台
	2
	

	2
	RIK125二级冷却分离器
	规格尺寸：6173×910×900 ，具体技术要求见技术附件\包含此次安装用全部密封件和各接管用密封垫\空分空压机用冷却分离器
	台
	2
	

	3

	RIK125三级冷却分离器
	规格尺寸：6173×714×900 ，具体技术要求见技术附件\包含此次安装用全部密封件和各接管用密封垫\空分空压机用冷却分离器
	台
	2
	



二、报价人资质要求
1、必须是具有独立法人资格的经济实体，具有独立签订及圆满履行合同的能力；报价人须符合本次询价物资的经营资格，包括有关行政许可要求。
2、提供营业执照复印件，企业银行资信证明及信誉证书等。
3、按我公司《空分空压机冷却分离器技术附件》要求提供报价产品详细的技术参数、指标等。
4、提供近三年（2021-2023年）3家以上空分空压机冷却分离器供货业绩清单及证明材料（附合同复印件等）；业绩合同文件中的买方名称、货物名称及数量等关键信息必须清晰可鉴。
5、所供应的空分空压机冷却分离器技术附件的质量标准必须符合国家相关标准要求。
6、法定代表人为同一人的两个及两个以上法人、母公司、全资子公司及其控股公司以及其他形式关联关系的报价人都不得同时参加报价。。
7、本项目不允许联合体报价。
8、以上资格条件不符合的报价单位，报价时报价文件将被视情况判定为无效报价。
三、询价条件及报价要求
1、报价人报价视为完全接受且愿意履行本询价函所载要求和义务。
2、报价人交货时应提供空分空压机冷却分离器质量证明书、产地文件、使用说明书、材质报告等买方所需的相关证明文件。
3、验收条件：符合规格型号及技术附件要求。
4、生产厂家：           （必填）
5、交货期：我公司要求合同签订后，接买方通知90天内到货，报价方承诺的最快交货期为   天（必填）。
6、质保期：质保期12月，从货到买方现场6个月或标的物安装到买方现场投入使用并且标的物性能达到合同和合同技术附件规定，经30个工作日试运行合格后开始计算，以先到为准。
7、验收地点：宁夏和宁化学有限公司。
8、交货地点：宁夏银川市宁东能源化工基地煤化工园区B区（宁夏和宁化学有限公司）。
9、报价有效期：2024年    月    日。（必填，报价有效期至少为报价后3个月）
10、报价截止时间：2024年 5月 21日 12时。
四、报价保证金
1、报价人需向询价方提交2万元报价保证金，以电汇方式汇至我公司账户，密封报价评审结束后无息退回。
2、递交截止时间：即报价截止时间
3、汇款账户：
收款单位：宁夏和宁化学有限公司
开户行：农行宁夏区分行营业部营业厅
账  号：29-102001040036274
4、报价人不按要求提交报价保证金的，其报价文件属废标。
5、中选单位因自身原因放弃中选不与本公司签订合同的单位，其报价保证金不予退还。
五、密封报价评选说明：
密封报价采用综合评选方式，按照《空分空压机冷却分离器采购综合评分表》评分，评分小组按照得分由高到低的顺序推荐候选人。最终确定排序第一的单位为中选单位并与其签订合同。详见《空分空压机冷却分离器采购综合评分表》。
六、具体程序
1、报价人提交单位资质，并将相关资质复印件加盖鲜章提供给买方，同时提交密封报价书和《空分空压机冷却分离器采购综合评分表》中所需的相关资料等，报价书和《空分空压机冷却分离器采购综合评分表》中所需的相关资料需加盖公司印章。
2、评选时我公司将邀请有关部门参与并现场监督，报价人不参加现场评选，评选结果我公司将在评选后3日内通知报价人。
3、中选者须在接到我公司通知后30个工作日内与我公司签订正式合同，否则视为中选者放弃。我公司有权与符合条件的其他报价人按评选情况进行商议或重新组织询价。
4、付款方式及时间：合同签订后买方收到卖方开具的合同总价30%预付款收据后，1个月内支付给卖方合同总价30%的预付款；在设备即将制造完毕时，卖方需提前15天向买方发出请求设备制造完毕出厂的说明，买方在10个工作日内书面确认。卖方在15天内向买方开具的合同总价30%的发货款收款收据后，买方30天内支付给卖方合同总价30%的发货款 ；卖方在规定的时间内将全部合同标的物运到交货地点，交清各种设备相关资料，买方合同标的物在安装、调试完成经30个工作日试运行合格或货到现场预验收合格后6个月后，以上时间节点以先到为准。卖方需开具的合同总价款100%的全额增值税专用发票（含13%税）给买方，买方收到全额增值税发票后30天后向卖方支付合同总价30%设备到货款，该到货款在合同设备最终结算时抵作货款。其余10%作为质保金，如无质量问题，质保期满后15个工作日内无息支付（如有质量问题或违约行为，先行予以扣除）。
若要求不同付款条件，请另作说明。
5、邮寄地址：宁夏银川市宁东能源化工基地煤化工园区B区 宁夏和宁化学有限公司
联系人：彭春艳  电话：15121976358
6、逾期送达的或者未送达指定地点的密封报价文件，我公司不予受理。
7、密封报价文件需加盖公司鲜章后密封，若未密封或者破损的报价文件，视为无效文件。
8、合同履约保证金金额为不少于成交合同金额的5%，自合同标的物性能验收结束后20个工作日内无息退还。
（1）报价保证金可转为履约保证金，不足部分在合同签订后5个工作日内完成补缴。
（2）在合同签订后5个工作日内完成缴纳，逾期视为放弃中选，其报价保证金不予退还，给采购人造成的损失超过报价保证金数额的，中选人还应对超过部分予以赔偿。
七、询价报价具有一定市场风险，在未签订正式合同前，我公司对于报价人以下行为不承担任何责任，均由报价人自行承担：
1、报价人因本次报价产生的费用。
2、报价人设想中选而自行决定的前期投入或准备。
3、因合同签订不成功导致的报价人预期利益的影响。


宁夏和宁化学有限公司
询价时间：2024年5月 11日





报价人承诺：
本人已知悉理解并同意以上询价函内容，如有违反愿承担相关责任。

签字（盖章）：                          
                                

      
报价时间：    年    月  

附件
空分空压机用冷却分离器采购综合评分表


本次评标采用综合评分法，其中商务部分占70分，技术部分占30分，标准和方法如下：
综合评估法评审因素及权重分值表
	

1
	
分值构成
(总分 100 分)
	商务部分：30分
技术部分：70分
其他评分因素：0分(如有)

	2
	评标基准价计算方法
	1、N≤5时，
A=（a1+a2+……+an）/N* K   
2、10≥N＞5时，去掉最高价；
A=[a1+……+a（n-1）]/（N-1）*K   
3、N＞10时，去掉最高价、次高价和最低价；
A=[a2+……+a（n-2）]/（N-3）* K   
注：A=评标基准价；a=有效报价；N=有效投标人的报价数量; 调节系数（K值）为0.8。

	3
	投标报价评分标准
	投标报价得分按以下公式计算：
得分= 20 分-（|a-A|÷A×100×Q）；当a>A 时，Q= 0.3 ；当a<A 时，Q= 0.1 ；扣完为止不计负分。  （注：A=评标基准价 a=有效投标价，Q=扣分幅度）

	1. 评分依据：以密封报价文件为依据，采用打分方法，按综合得分由高到低排定顺序。
2. 评定细则：见“空分车间空压机用冷却分离器”综合评分表








空分车间空压机用冷却分离器采购综合评分表
	项目
	分  值
	评 分 标 准
	投标厂家评分

	
	
	
	
	
	

	技术评分
（40分）
	5
	除冷却器后出气温度减去冷却水进水温度的差值指标和换热管材质外，其余内容与技术附件无偏离得5分，每偏离一项扣1分，扣完为止。
	
	
	

	
	15
	换热管用材质S31603(316L)，符合得15分，不符合不得分。
	
	
	

	
	20
	冷却器后出气温度减去冷却水进水温度定义为差值。要求更换新的I级冷却器后:差值≤8℃，符合得20分；
8℃＜差值≤9℃得10分；
9℃＜差值≤10℃得5分；
差值＞10℃不得分。（按提交的差值进行相应违约处罚约定）
	
	
	

	
	15
	冷却器后出气温度减去冷却水进水温度定义为差值。要求更换新的Ⅱ级冷却器后:差值≤12℃，符合得15分;
12℃＜差值≤13℃得10分；
13℃＜差值≤14℃得5分；
差值＞14℃不得分。（按提交的差值进行相应违约处罚约定）
	
	
	

	
	15
	冷却器后出气温度减去冷却水进水温度定义为差值。要求更换新的Ⅲ级冷却器后:差值要求≤15℃，符合得15分;
15℃＜差值≤16℃得10分；
16℃＜差值≤17℃得5分；
差值＞17℃不得分。（按提交的差值进行相应违约处罚约定）
	
	
	

	
	企业信誉状况（2分）
	根据投标人的银行资信证明、纳税信用等级进行评分。
1、 投标人提供银行资信无不良记录得1分，有不良记录得0分。
2、 投标人提供纳税信用等级B级及以上得1分，不提供或不满足得0分。
	
	
	

	
	企业经营状况（3分）
	根据投标人提供的近三年(自2021年至2023年止)经审计的财务报告文件，对投标人企业经营状况进行综合评审。
1、3年的资产负债率均小于60％，得1分；每有1年大于60％，扣0.4分，直至该项1分扣完；
2、3年的经营活动现金流量均大于0，得1分；每有1年小于0，扣0.4分，直至该项1分扣完；
3、3年的利润均大于0，得1分；每有1年小于0，扣0.4分，直至该项1分扣完。
4、如提供的财务报表中有缺失项，按不足项进行扣除。
	
	
	

	
	商务偏离项评分
（3分）
	投标文件中的偏离扣分项如下：
1、商务条款无偏离得3分；
2、违约责任条款偏离1项扣1分，扣完为止；
3、付款方式偏离扣2分；
4、凡在投标文件中设置违约金、赔偿金上限的扣3分，扣完为止；
	
	
	

	
	供货周期（2分）
	供货周期≤3个月，得2分;
3个月＜供货周期＜4个月，得1分;
供货周期≥4个月，得0分。
	
	
	

	
	投标报价（20分）
	投标报价得分按以下公式计算：
得分=20分-（|a-A|÷A×100×Q）；当a>A时，Q= 0.3 ；当a<A时，Q= 0.1 ；扣完为止不计负分。
（注：A=评标基准价 a=有效投标价，Q=扣分幅度）
	
	
	

	合计得分
	
	
	


注：厂商排序以开标顺序先后排列。
评标人签名：                                         时间：         年    月    日







空分车间空压机用冷却分离器报价文件

采购编号：HNHX-MM-GX-2024-358
采购人地址：宁夏银川市宁东能源化工基地煤化工园B区
采购人：宁夏和宁化学有限公司
项目名称：宁夏和宁化学有限公司空分车间空压机用冷却分离器
密封报价函
在2024年05月 21日 12 时前不得开启



报价人：                          （盖单位章）

法定代表人或授权代理人：           （签字）

                        
  2024年    月























一、法定代表人身份证明

报价人名称：                                
单位性质：                                  
地址：                                      
成立时间：       年       月      日
经营期限：                          
姓名：            性别：         年龄：               职务：                             
系                          (报价人名称)的法定代表人。


法定代表人是否为本项目负责人（请在对应的正方形框内打“√”进行选择）：
□是          □否
   

   特此证明。  
附法定代表人身份证复印件（正、反面）



 报价人：                (盖单位章)
                                                   年      月      日

























二、法定代表人授权委托书

[bookmark: _GoBack]本人     （姓名）系         (报价人名称)的法定代表人，现委托   （姓名）为我方代理人即该项目负责人。代理人根据授权，以我方名义签署、澄清、说明、补正、递交、撤回、修改宁夏和宁化学有限公司空分车间空压机用冷却分离器密封报价函报价文件、签订合同和处理有关事宜，其法律后果由我方承担。
委托期限：自      年     月     日起至     年     月     日。
代理人无转委托权。
附：代理人身份证复印件（正、反面）




                    投  标  人：                         （盖单位章）
                    法定代表人：                          （签字）
                    身份证号码：                          
                                    


委托代理人：                              （签字）
                    身份证号码：                               
                                            


授权委托日期：      年      月     日












三、报价函
报  价　函
宁夏和宁化学有限公司:
我方已仔细研究了宁夏和宁化学有限公司空分空压机冷却分离器密封报价函采购文件的全部内容。我单位自愿遵照采购文件规定的各项要求和本报价文件（包括本报价函）承担本项目服务工作。现承诺如下：
1、 我方已详细审核并确认全部采购文件，包括修改文件及相关附件。提交报价文件。报价文件包括：
1.1报价文件商务部分
1.2报价文件技术部分
2、 一旦我方中标，我方承诺：积极响应采购文件中内容的所有规定，并保证按合同相关条款提供相应的工作。
3、 依据采购文件的规定，履行合同约定的责任和义务，按照各有关文件要求完成项目工作内容。
4、我方承诺在报价有效期内不修改、撤销报价文件。
5、随同本报价函提交报价保证金一份,金额为人民币(大写) 贰万元 (￥20000.00元)作为报价担保。
6、我方承诺在收到中标通知书后,在中标通知书规定的期限内与你方签订合同。
7、我方承诺按照采购文件规定向你方递交履约保证金（已缴纳报价保证金可转为履约保证金）。
8、我方承诺按照采购文件规定中标后签约的付款条件。
9、随同本报价函递交的报价函附录于合同文件的组成部分。
10、保证所递交的报价文件及有关资料内容完整、真实和准确,接受合同中的全部规定。
12、本报价有效期：在开标后90天（日历日）内保持有效。
13、其他补充说明                      (其他补充说明)。

报 价 人：                              (盖单位章)
                    法定代表人或其委托代理人：                  (签字)
                          地    址：                                       
                          网    址：                                        
                          电    话：                   传真：               
                          邮    箱：                  邮政编码：             
     年     月     日








[bookmark: _Toc306909082]四、报价表
报价表
项目名称: 宁夏和宁化学有限公司空分空压机冷却分离器密封报价函 
	序号
	标的物
名称
	规格/型号
	单位
	数量
	报价单价（含13%增值税）
	报价总价（含13%增值税）
	备注

	1
	RIK125一级冷却分离器
	规格尺寸：6173×1190×900 ，具体技术要求见技术附件\包含此次安装用全部密封件和各接管用密封垫\空分空压机用冷却分离器
	台
	2
	
	
	

	2
	RIK125二级冷却分离器
	规格尺寸：6173×910×900 ，具体技术要求见技术附件\包含此次安装用全部密封件和各接管用密封垫\空分空压机用冷却分离器
	台
	2
	
	
	

	3

	RIK125三级冷却分离器
	规格尺寸：6173×714×900 ，具体技术要求见技术附件\包含此次安装用全部密封件和各接管用密封垫\空分空压机用冷却分离器
	台
	2
	
	
	

	现金价税合计金额（元）
	（大写：               ）

	承兑价税合计金额（元）
	（大写：               ）





[bookmark: _Toc306909085][bookmark: _Toc243669382][bookmark: _Toc215560196][bookmark: _Toc199645748][bookmark: _Toc183230993][bookmark: _Toc198625266][bookmark: _Toc236147716][bookmark: _Toc81055869][bookmark: _Toc80689388]五、报价保证金
附：报价保证金复印件


[bookmark: _Toc306909087]六、交货时间
交货时间
此批货物必须于    年    月    日前运抵宁夏银川市宁东镇煤化工园区B区宁夏和宁化学有限公司，并安装、调试完成交付使用。
[bookmark: _Toc306909088]






































七、技术偏离表
技术偏离表
报价人要将报价文件和采购文件技术部分的差异之处汇集列表。
	序号
	采购文件
	报价文件

	
	条目
	简要内容
	条
目
	简要内容

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　





[bookmark: _Toc306909089]八、商务偏离表
商务偏离表
报价人要将报价文件和采购文件商务部分的差异之处汇集列表。
	序号
	采购文件
	报价文件

	
	条目
	简要内容
	条
目
	简要内容

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　



[bookmark: _Toc306909090]
九、资格证明文件
[bookmark: _Toc306909091]1、企业法人营业执照复印件（加盖法人或公司鲜章）
企业法人营业执照复印件，实行许可证制度的，还须提供生产许可证复印件（加盖法人或公司鲜章）。
[bookmark: _Toc306909094]

2、企业通过质量体系认证文件































3、产品鉴定证书（如有国家法规或行业要求的，复印件加盖法人或公司鲜章）


[bookmark: _Toc306909095]4、安全生产许可证（复印件加盖法人或公司鲜章）


[bookmark: _Toc306909096]5、荣获国优、省优、行业等荣誉证书（若有,复印件加盖法人或公司鲜章）


[bookmark: _Toc306909099]6、提供近三年以来同类标的物制造的使用业绩
提供近三年（2021-2023年）3家以上空分空压机冷却分离器供货业绩清单及证明材料（附合同复印件等）；业绩合同文件中的买方名称、货物名称及数量等关键信息必须清晰可鉴。


[bookmark: _Toc306909100]十、售后服务承诺书

十一、报价人认为有必要提供的声明及文件
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[bookmark: _Toc137212855][bookmark: _Toc4211][bookmark: _Toc3139][bookmark: _Toc248046246][bookmark: _Toc23817720][bookmark: _Toc23817719][bookmark: _Toc22005498][bookmark: _Toc141152969][bookmark: _Toc23914792][bookmark: _Toc23914793][bookmark: _Toc13977657][bookmark: _Toc22005497][bookmark: _Toc498158821]
2

1．总体要求
1.1 本采购合同技术文件、设备技术特性表适用于本采购设备在材料、制造、测试、检验、包装和运输等方面的最低要求。
1.2 卖方应对采购设备的设计、材料、制造、零部件的组装、图纸和资料的提供以及与各个分包商间的联络、协调、检验和试验负全部责任。
1.3 所提供的设备和附件在满足特定的设计和使用条件的基础上，符合国家相关法律法规及行业相关标准规范的要求。
1.4 在签订采购合同后，买方有权提出因规范、标准和规程发生变化而产生的一些补充要求。
1.5 计量单位和文字：本技术附件、设备技术特性表、设计装配图纸和文件所采用的计量单位为中华人民共和国法定计量单位，采用的文字为中文。
2. [bookmark: _Toc24303][bookmark: _Toc20997]供货范围
2.1 设备设计蓝图
供货含RIK125一级冷却分离器、RIK125二级冷却分离器、RIK125三级冷却分离器的全套设计蓝图的设计出图（包括零部件图）。提供除满足制造及编制设备竣工图（4套）以外，需单独向买方提供的盖设计许可印章的蓝图2套和未盖设计许可印章的蓝图2套。
2.2  设备供货清单及交货期
表1    设备供货清单及交货期
	序号
	名称
	特征尺寸
	材  质
	数量
	交货期
(月)

	1
	RIK125一级冷却分离器
	6173×1190×900
	见技术要求
	2
	3

	[bookmark: _Toc10763][bookmark: _Toc19585][bookmark: _Toc21758][bookmark: _Toc30851][bookmark: _Toc7771][bookmark: _Toc377][bookmark: _Toc247436126][bookmark: _Toc259354927][bookmark: _Toc211960929]2
	RIK125二级冷却分离器
	6173×910×900
	见技术要求
	2
	3

	3
	RIK125三级冷却分离器
	6173×714×900
	见技术要求
	2
	3


RIK125一级冷却分离器、RIK125二级冷却分离器、RIK125三级冷却分离器供货，范围包含首次安装用全部密封件和各接管用密封垫（选用金属缠绕垫）。
2.3 易损件供货范围：单另提供6台冷却分离器用全部密封件一套。
3. [bookmark: _Toc89940495][bookmark: _Toc135452249][bookmark: _Toc524790393][bookmark: _Toc137212856][bookmark: _Toc259354928][bookmark: _Toc248046248][bookmark: _Toc255543268][bookmark: _Toc247436127]工艺参数要求
3.1主要工艺参数
                           表2 主要工艺参数
	风机进气流量Nm3/h(100%)
	210,700
	介质：
	空气

	风机进气温度℃
	≤30
	进气压力
	0.89bar（a）

	相对湿度%
	64

	冷却器基本参数
	I
	Ⅱ
	Ⅲ

	进气温度℃（参考）
	105
	95
	96

	进气压力bar
	1.66
	2.62
	4.12

	每个出气温度℃
	36
	40
	43

	冷却器压损(包括分离器)KPa
	5
	5
	5

	冷却水进水温度℃
	28
	28
	28


3.2冷却水其它参数              
表3 冷却水其它参数
	水的污垢系数m2k/w
	0.000344
	0.000344
	0.000344

	保证工况冷却水最大温升℃
	8
	8
	8

	冷却水供水压力MPa(G)  
	0.37～0.40
	0.37～0.40
	0.37～0.40

	冷却水回水压力MPa(G)
	≤0.25
	≤0.25
	≤0.25

	氯离子含量 mg/L
	700
	700
	700


3.3 考核指标。
新购RIK125一级冷却分离器、RIK125二级冷却分离器、RIK125三级冷却分离器安装到04空压机组上投用后，在各工艺参数符合要求的前提下，要求每个冷却器出气温度减去冷却水进水温度的差值达到表4要求。
表4 考核指标
	冷却器基本参数
	I
	Ⅱ
	Ⅲ

	冷却器出气温度减去冷却水进水温度的差值
	≤8
	≤12
	≤15



4. [bookmark: _Toc21262][bookmark: _Toc26532]规范、标准及法规
本采购合同设备在材料、制造、测试、检验、包装和运输应符合本附件所列规范、标准和法规的最新版本（包括相关增补）的有关要求。如果多个规范、标准和法规适用于同一情况，则执行最严格的标准规范要求。
[bookmark: _Toc141152979][bookmark: _Toc137463641][bookmark: _Toc247436128][bookmark: _Toc25168][bookmark: _Toc248046249][bookmark: _Toc259354929][bookmark: _Toc255543269]《承压设备用钢板和钢带》 GB/T713.1～713.7-2023
《承压设备用碳素钢和合金钢锻件》NBT 47008-2017
《钢制化工容器结构设计规范》 HG/T 20583-2020 
《热交换器》 GB/T 151-2014 
《变形铝及铝合金化学成分》 GB/T 3190-2020 
《锅炉热交换器用奥氏体不锈钢焊接钢管》 GB/T 24593-2018 
《承压设备焊接工艺评定》 NB/T 47014-2024 
《压力容器焊接规程》 NB/T 47015-2024 
《承压设备无损检测》 NB/T 47013-2024
《压力容器涂敷与运输包装》 NB/T 10558-2021 
《涂装前钢材表面锈蚀等级和防锈等级》 GB 8923-2013
若有其它未列出的有关规范、标准和法规，卖方有义务向买方提供电子版规范、文件。
5. [bookmark: _Toc12851]材料选用技术要求
5.1 所有材料应是新的、未使用过的，材料的化学成份、机械性能、物理性能以及表面质量均应符合本技术附件所列标准及设计工程图（或蓝图）要求。
5.2 卖方所使用的材料符合本技术附件的要求。若卖方要求代材，必须提出代材的原因及书面报告，并将代材的化学成份及机械性能提交买方，且得到书面认可后方可代用。
5.3 压力容器受压元件用钢应附有钢材生产单位的钢材质量证明书原件，容器制造单位应按质量证明书对钢材进行验收。如无钢材生产单位的钢材质量证明书原件时，容器制造单位应对钢材进行复验。
5.4 管板材质Q345R，循环水中氯离子含量达到700mg/L换热管用S31603(316L)，翅片铝合金，集水器S30408/铝合金。
5.5 不锈钢换热管的化学成份、机械性能等技术要求应符合GB/T 24593-2018的有关要求。
5.6 换热管须进行100%涡流检测，出具检测报告；换热管组装前应进行100%水压试验，出具试压报告。换热管不允许拼接。
5.7 材料供货要求:卖方必须对标准要求复验的受压元件材料进行化学成份和机械性能复验，并提供报告，不允许用材料供货商提供的材料复验报告替代。
6. [bookmark: _Toc141152980][bookmark: _Toc19798][bookmark: _Toc255543270][bookmark: _Toc259354930][bookmark: _Toc30319][bookmark: _Toc248046250][bookmark: _Toc247436129]制造技术要求
设备的材料、制造、测试、检验、包装和运输除应符合本采购合同技术附件所引用的规范、标准和法规的最新版本（包括相关增补）的有关要求之外，还符合下列要求：
6.1 制造及变更
6.1.1 管板上换热管孔采用数控钻床钻孔。
6.1.2 所有变更必须经原设计单位批准后方可进行制造。
6.1.3 新购RIK125一级冷却分离器、RIK125二级冷却分离器、RIK125三级冷却分离器与在用相应的冷却分离器具有互换性，保证能正常安装到型号为IRK125的空压机上。
6.1.4 各接管口法兰尺寸和标准见附件图纸。
6.1.5 尺寸精度要求不低于附件图纸要求。
6.1.6 设计使用寿命大于等于10年。
6.2 焊接要求
6.2.1 卖方应按NB/T 47014-2011进行焊接工艺评定，买方有权进行必要的审查。
6.2.2 向买方提供完整的焊接工艺文件、焊接记录。
6.2.3 所有角焊缝（包括非受压元件焊接）应圆滑过度，不允许存在凹凸不平。
6.2.4同一部位的返修次数不宜超过两次。对于焊缝返修，需分析不合格原因、制定返修工艺，经制造单位焊接责任工程师批准并监督执行；对于第二次返修，需组织专题会分析不合格原因、制定返修工艺，经制造单位技术总负责人批准，并将返修次数、部位和返修情况记入产品质量证明书中。
6.3 无损检测
6.3.1 所有焊缝应严格按蓝图要求进行无损检测并出具相应无损检测报告。
6.3.2 设备接管角焊缝、补焊处、缺陷修磨处等均应进行100%MT或100%PT检测。所有检测报告应装入竣工资料中。
6.4  水压试验
6.4.1 冷却器总装后，管程进行0.63MPa的水压试验，保压60min无泄漏。
6.4.2 设计蓝图对设备管程试压要求严于6.5.1条的，应严格按设计蓝图要求进行，卖方提前一周书面通知买方现场见证。
6.4.2 冷却器试压完成后，应去除各腔内的污物，保持各腔内清洁干燥。
6.4.3 奥氏体不锈钢材质设备，须用脱盐水做水压试验，氯离子含量符合规范要求。
[bookmark: _Toc137212864][bookmark: _Toc247436130][bookmark: _Toc135452254][bookmark: _Toc141152982][bookmark: _Toc255543271][bookmark: _Toc259354931][bookmark: _Toc255482042][bookmark: _Toc135452255][bookmark: _Toc137212865]7. 监造及验收
7.1 买方代表在采购设备的制造过程中随时可到卖方制造现场，对采购合同设备的材料、制造、装配、试验进行见证，卖方负责须向买方提供全部图纸资料、检验用的工艺装备、相关标准规范等，并有权查阅制造记录和数据。
卖方须允许买方复制见证资料。检验活动主要内容见下表。
表5   主要监造内容表
	序号
	名称
	监造内容
	监造方式

	
	
	
	文件
审查
	见证点
	停止点

	一
	原材料
(包括锻件)
	1．原材料质量证明书
	*
	
	

	
	
	2．原材料入厂复验报告
	*
	
	

	二
	封头组对质量
	1．几何尺寸、结构及位置尺寸检查
	*
	*
	

	三
	焊接
	1．焊接材料质量证明书
	*
	
	

	
	
	2．焊接材料入厂复验报告
	*
	
	

	
	
	3．焊接工艺评定
	*
	
	

	
	
	4．焊接材料烘烤及领用记录
	*
	
	

	
	
	5．施焊记录及焊工合格项目
	*
	
	

	
	
	6．焊缝返修工艺、焊接记录、探伤报告及检验记录
	*
	
	

	
	
	7．材料标记移置、焊工钢印、检验钢印监检钢印
	*
	
	

	
	
	8．产品试板
	*
	*
	

	四
	热处理
	消氢及除应力热处理（整体、局部）检验报告和自动记录曲线图
	*
	
	

	五
	无损检测
	1．板材、锻件无损检测报告
	*
	
	

	
	
	2．对接焊缝无损检测报告
	*
	
	

	
	
	3．对接焊缝射线探伤底片
	
	*
	

	
	
	4．接管等角焊缝无损检测报告
	*
	
	

	
	
	5．水压试验及无损检测报告
	*
	
	

	
	
	6．无损检测人员资质
	*
	
	

	六
	外观质量
	1．检查记录
	*
	
	

	
	
	2．外观质量检验
	
	*
	

	
	
	3．设备开孔方位
	*
	
	

	七
	水压试验
	1．水压试验
	*
	*
	*

	
	
	2．监检钢印
	
	
	

	八
	油漆包装
	1．设备外表面油漆前喷砂处理
	*
	
	

	
	
	2．外表面油漆质量
	*
	
	

	
	
	3．设备接管保护（石棉板+盲板）
	*
	
	

	
	
	4．备件装箱
	*
	
	

	十
	竣工资料
	产品合格证，产品质量证明书，产品质量监检证书，竣工图纸
	*
	
	


[bookmark: _Toc248046252][bookmark: _Toc247436131][bookmark: _Toc141152983]7.2 卖方按照施工图纸和本技术附件要求对设备材料进行检验和试验，买方有权参加设备材料的检验和试验过程见证。
7.3 卖方应免费向买方参加检验和试验的人员提供必要的检验和试验用资料、仪器及材料，以保证检验和试验工作的顺利进行。
7.4 在每个停止点进行前两周，卖方应书面通知买方，买方书面确认后，派遣相应的技术人员或委托第三方有资质的相关人员前往见证，且在买方代表没有到达现场并签署相关文件前，卖方不得进行下一步工作。
7.5 在每个见证点进行前两周，卖方应书面通知买方，买方书面确认后，派遣相应的技术人员或委托第三方有资质的相关人员前往见证，如买方不能按时参加见证点监检，卖方有权进行制造工作，买方应予确认。
7.6 不管买方是否签字确认，事后如买方对上道工序提出异议，卖方将予配合重新检查，如检查合格，买方除了应签署意见外，还应付卖方检查费用并顺延工期；如不合格，则整台设备需要重新检查，直到各监造点都合格，发生的费用及工期由卖方负责。
7.7 卖方对设备出厂前的检验日期，应用函件或传真至少提前15天通知买方，以便买方做好验收接货的准备工作。
7.8 买方代表签署的任何见证文件均不能免除卖方所应承担的任何责任和义务。
7.9 买方在设备货到后开箱检验前一周通知卖方共同开箱验收。
7.10 卖方提供的设备、部件不符合相关标准、规范及设计文件的要求，买方有权拒收。
[bookmark: _Toc259354932][bookmark: _Toc19793][bookmark: _Toc255543272][bookmark: _Toc687]8. 售后服务
卖方的售后服务应做到及时有效，并承诺：
8.1 无论质量保证期内外，在接到买方服务请求后的72小时内到达现场排除故障。
8.2 质量保证期内，如果卖方存在制造质量问题，在收到买方通知后，卖方应派有经验的技术人员到现场提供免费维修和维护服务。除合同另有约定外，合同双方为履行合同而派到对方的工作人员的费用由派遣方承担。
8.3 质量保证期内，设备属于质量问题或故障,属于卖方方责任，卖方负责修理。如买方对产品质量有异议时，卖方应在3天内派员到买方处查明设备缺陷原因，确定属卖方责任的，应立即无偿换货，并负担由此产生的到安装现场的换货费用和风险。如卖方未在规定时间内响应，即认为卖方负有产品责任，应立即对买方无偿换货或降低货价直至无偿退货。卖方换货的期限，应不迟于收到买方索赔通知之日起 90 天。
8.4 在质量保证期满后，卖方仍应本着诚实信用的原则提供买方所需配件和技术服务，并可收取合理的费用。如设备维护修理需要卖方方支持时，卖方需在两天内派工程师和技术工人到现场检修维护，解决设备存在问题。
9.铭牌
[bookmark: _Toc248046253][bookmark: _Toc247436132][bookmark: _Toc141152985][bookmark: _Toc137212867]9.1 卖方应在设备明显位置装设不锈钢材料制作的铭牌及铭牌支架。
9.2 铭牌的拓印件存于压力容器产品质量证明书中。
[bookmark: _Toc255482044][bookmark: _Toc255543273][bookmark: _Toc17667][bookmark: _Toc10221][bookmark: _Toc259354933]10. 资料及文件的提交
卖方应按下表所规定的内容、份数和进度提供图纸和资料，供买方审查、确认，买方仅对卖方提供的图纸资料是否符合设计条件和要求进行审查。经审查确认的图纸并不解除卖方对其图纸资料的完整性和正确性应负的责任和义务，也不能理解为这些图纸资料是被批准的。
每台设备竣工图、产品质量证明书及其它竣工资料一式四份（一正三副）与设备一起交付买方，四套竣工图为一套是盖设计章的竣工蓝图和三套竣工图复印件。随设备提供所有竣工资料电子扫描文件电子版一套。
表6   卖方提交的技术文件及资料
	序号
	文件名称
	供审核文件
	最终文件

	
	
	份数
	时间
	份数
	时间

	1
	设备设计蓝图
	2
	1周
	2+2
	2周

	2
	总进度计划网络图
	1
	1周
	4
	2周

	3
	月进度计划网络图和实际月进度报表
	1
	
	4
	每周

	4
	质量检验计划和流程图
	1
	1周
	4
	2周

	5
	主要工艺文件卡（包括制造、检验和试验）及焊接工艺规程
	1
	1周
	2
	1周

	6
	热处理工艺文件
	1
	1周
	
	

	7
	设备焊缝及接位置颁布图
	
	
	4
	随设备提供

	8
	焊接工艺评定报告(供查阅)
	
	
	
	焊接前

	9
	设备运输方案
	1
	
	2
	运输前1周

	10
	设备装箱单
	
	
	2
	随设备提供

	11
	设备质量证明书和国家技术监督部门的质量监督检验证明书、设备竣工图纸、设备使用说明书
	
	
	4
	随设备提供


注：表中的时间按采购合同签订之日起的日历天数计算。表中第1条“设备设计蓝图2+2份是指在合同设备竣工图交付前，单独提供的盖设计许可印章的蓝图2套和未盖设计许可印章的蓝图2套”（说明：此条为卖方负责设计时）。
10.9 采购合同履行过程中买方提供的文件及资料：
买方按下表所规定的内容、份数和进度提供图纸和资料。
表7  买方提交的技术文件、资料及附件
	序号
	文件名称
	份数
	备注

	1
	设备设计工程图
	1
	电子版

	2
	本技术附件
	1
	随采购合同文件提交

	3
	管口方位图
	1
	电子版



11. 附件
RIK125一级冷却分离器图纸一张，RIK125二级冷却分离器图纸一张，RIK125三级冷却分离器图纸一张。
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